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Das im Jahr 1997 gegriindete Unternehmen Mecno Service war
bereits zuvor seit 1986 unter einem anderen Firmennamen im Be-
reich der Maschinen und Dienstleistungen fiir das Schleifen von
Schienen tdtig.

Mit seinem Sitz in Venedig verfigt das Unternehmen Mecno
Service Uber zwei voll ausgestattete Maschinenbaubetriebe mit
einem Betriebsgeléinde von iber 16.000 m2 und hat sich auf die
Planung und die Anwendung von Technologien fiir mobile Schie-
nenschleifsysteme spezialisiert.

Hier befindet sich auch ein Versuchsgleis, das uns dabei hilft
unsere Schleifmaschinen kontinuierlich verbessern und unseren
Kunden zu konkurrenzféhigen Preisen immer effizientere Schleif-
dienste anbieten zu kénnen.

LEISTUNGEN

Mecno Service ist ein Unternehmen, das ein kontinuierliches Wa-
chstum vorweisen kann und nunmehr ilber Jahrzehnte hinweg
Erfolge und Anklang verzeichnet. Mit dem Ziel Zugang zu neuen
Mérkten zu finden und unser Wissen mit anderen teilen zu kénn-
en, ist Mecno Service dauverhaft in Europa, Asien, Amerika und
Afrika vertreten.

WELTWEITE PRASENZ

Mecno Service ist ein Unternehmen, das ein kontinuierliches Wa-
chstum vorweisen kann und nunmehr iber Jahrzehnte hinweg
Erfolge und Anklang verzeichnet. Mit dem Ziel Zugang zu neuen
Markten zu finden und unser Wissen mit anderen teilen zu kénn-
en, ist Mecno Service dauerhaft in Europa, Asien, Amerika und
Afrika vertreten.

NEUE TECHNOLOGIE FUR UNSERE KUNDEN
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INNOVATIVE TECHNOLOGIE
FOHTEOR

Bei seiner Planungsarbeit bewies das Unternehmen Mecno Service
stets ausgeprdgten Erfindungsgeist. Und dieser Erfindungsgeist
fihrte auch zur Entwicklung innovativer Schleifmaschinen, die
unser Unternehmen patentiert hat. Anstelle der herkémmlichen
Tellerschleifeinrichtungen, die im ,Multi-Facetten-Modus2
arbeiten, verfigen diese Maschinen iber innovative tangentiale
Schleifeinrichtungen. Das Schleifverfahren, das das Unternehmen
Mecno Service entwickelt und patentiert hat, verwendet also
tangentiale motorisierte Schleifeinrichtungen, die konvergent
und schrég zum eigentlichen Schienenkopf angeordnet sind. Die
Neuprofilierung bewirkt somit keine ,Facetten”, sondern erfolgt
in ,runden Abschnitten”, sodass auf der Rollfladche der Schiene
keine Hscker zuriickbleiben.
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Dank dieser speziellen Konfiguration bleibt das Profil der
Abnutzung der Schleifeinrichtungen, ungeachtet des Profils der
abgenutzten Schiene, unveréndert bestehen und die Flache,
die es zu bearbeiten gilt, wird diagonal zur Langsrichtung der
Schiene geschliffen. Im Grunde genommen regeneriert das
Schleif- bzw. Schienenmaterial, das verbraucht wird, kontinu-
ierlich den Radius des Profils der Schleifeinrichtung fir den das
Schleifmodul vorgesehen ist.
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Wihrend das herkdmmliche , Multi-Facetten-System” eine Schie-
ne mit einem polygonalen Profil liefert und die Aufgabe die
Hécker der Facetten zu begradigen dann den Rédern iberlésst,
liefert die Technologie ,tangentialer” Art, die das Unternehmen
Mecno Service eingefishrt und patentiert hat, direkt ein normen-
gerechtes Schienenprofil, das eine iberaus hohe Prézision und
beachtliche Vorteile im Hinblick auf den Kontakt zwischen Rad
und Schiene aufweist.

Da das Querprofil der Schiene durch ,Radien” und nicht durch
~Multi-Facetten” erzielt wird, kommt die Technologie, die das Un-
ternehmen Mecno Service entwickelt hat, mit wesentlich weniger
tangentialen Schleifeinrichtungen aus, als beim Verfahren Teller-
schleifeinrichtungen erforderlich sind.

HOHERWERTIGE TECHNOLOGIE

Znltbys “Zm” STERGITBNIERZ WY, EhELmesE
N A, M HMecno ServicelF R IFIRE LRI “WILk” BRI AT
DMERIE +] B 5 HAC R HAAT S AR IE , T HARFE IR %, X
TG TR TE R TE A A W] 2 KA AL

Mecno Service FFRIFEA, R “HFek” Jr =g akim
BEATHTBE CUAGRRH] “2i” T84T A D) Zerb s S
R RE .

Die nachfolgende Darstellung zeigt ein Bespiel fir eine Konfi-
guration der Schleifeinheit und eine Arbeitsweise der einzelnen
Module, bei denen das Quer- und das Léngsprofil der Schiene

beachtet wird.
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Die Schleifarbeiten, die das Unternehmen Mecno Service erbringt,

werden den speziellen Anforderungen des innerstadtischen

Verkehrs (StraBenbahn und U-Bahn), des Regionalverkehrs,

des Intercity-Verkehrs und des Hochgeschwindigkeitsverkehrs

gerecht.

Die Konfiguration der Schleifmaschinen, die sich durch die

Kombination der verschiedenen Module ergibt, erméglicht

eine Vielzahl von Instandhaltungsarbeiten an den Léngs- und

Querprofilen. Dazu zéhlen beispielsweise:

* Schleifarbeiten pflegender, vorbeugender und anfénglicher
Art an Vignolschienen;

* Schleifarbeiten pflegender, vorbeugender und anfénglicher
Art an Rillenschienen;

* Schleifarbeiten pflegender, vorbeugender und anfénglicher
Art an Weichen;

* Beseitigung von Méngeln an den Oberfléchen (head checks,
Risse usw.).

Die Schleifmaschinen zeichnen sich durch ein niedriges Niveau

an Laérmemissionen und durch Systeme fir die Absaugung

des Schleifstaubs aus und kénnen deshalb in innerstédtischen

Bereichen, in Tunnels und sowohl tagsiiber als auch nachts

eingesetzt werden.

AuBBerdem lassen sich die Schleifmaschinen des Unternehmens

Mecno Service fir eine betréchtliche Zahl von Spurweiten (von

950 bis 1668 mm) verwenden und kdnnen sowohl selbst auf

dem Bahnweg zum Einsatzort fahren als auch per LKW oder

Container iber die Stra3e zum Arbeitsort gebracht werden.

VERLASSLICHE LEISTUNGEN UND KUNDENSERVICE
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MESSINSTRUMENTE

Die Messungen, die wéhrend und nach Beendigung der Schlei-
farbeiten vorgenommen werden, sind fir die Qualitat unserer
Arbeit duBerst bedeutend. Deshalb verfiigt unser Unternehmen
auch Gber Messinstrumente mit denen sich die Qualitét der Schie-
nen nach dem Schleifen ermitteln lasst. All unsere Messinstrumen-
te sind von den Bestimmungen zugelassen und alle Messungen
werden aufgezeichnet und belegt.
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